Министерство науки и высшего образования
Южно-Уральский государственный университет
Кафедра процессов и машин обработки металлов давлением

«Автоматизированное проектирование процессов ОМД»
Экзаменационный билет №1


Задача: Смоделировать процесс процесс прокатки овальной заготовки со сторонами 18 и 14,5 мм в круг диам.16 мм


Исходные данные:
1. Материал:  Сталь 20
2. Температура 1110⁰ С
3. Диаметр валков 280 мм
4. Материал инструмента: Сталь 40Х
5. Скорость прокатки 20 м/с
6. Смазка: графит
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«Автоматизированное проектирование процессов ОМД»
Экзаменационный билет №2


Задача: Смоделировать процесс процесс прокатки блюма со сторонами 300х360 мм в ящичном калибре высотой 300 мм


Исходные данные:
1. Материал:  Сталь 12Х17Н10Т
2. Температура 1170⁰ С
3. Диаметр валков 780 мм
4. Материал инструмента: Сталь 40Х
5. Скорость прокатки 1 м/с
6. Смазка: суспензия
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Экзаменационный билет №3


Задача: Смоделировать процесс процесс прокатки круглой заготовки диам.30 мм в овал со сторонами 26 и 36 мм 


Исходные данные:
1. [bookmark: _GoBack]Материал:  Сталь 40Х
2. Температура 1110⁰ С
3. Диаметр валков 360 мм
4. Материал инструмента: Сталь 40Х
5. Скорость прокатки 10 м/с
6. Смазка: суспензия





















